Tipologia de fabricacion electrofundido e
(Todas las medidas son en mm.) E
eurotramex
Nominal Distancia entre ejes
Pletina @ Separador |Pletina @ Separador |Luz de malla [kg/m?
portante portante entregirado |(libre
20x20 21 24 25x2 liso 18x18 20 plmEmmamnaLean
20x20 21 24 25x2 e.lt. 18x18 20 T e e
30x3 e.lt. 18x18 42 A 4 b |
30x15 34,3 19,2 30x2 e.lt. 31,3x13,2 24
30x3 e.lt. 31,3x13,2 33
30x30 34,3 38,1 20x2 e.lt. 32,3x33,1 14
20x3 e.lt. 31,3x32,1 21
25x2 e.lt. 32,3x32,1 19
25x3 e.lt. 31,3x32,1 25
30x2 e.lt. 32,3x32,1 22
30x3 e.lt. 31,3x32,1 29
35x3 e.lt. 31,3x32,1 31
40x3 e./lt. 31,3x32,1 37
40x4 e.lt. 30,3x32,1 49
50x4 e.lt. 30,3x32,1 60
30x5 e.lt. 29,3x30,1 41 T e -
40x5 e./lt. 29,3x30,1 60 e e i G g
45x5 e.lt. 29,3x30,1 68 } i i
60x5 e.lt. 29,3x30,1 88
30x60 34,3 76,2 20x2 e.lt. 32,3x70,2 12
25x2 e./lt. 32,3x70,2 17
25x3 e.lt. 31,3x70,2 23
30x2 e.lt. 32,3x70,2 20
30x3 e.lt. 31,3x70,2 27
40x3 e.lt. 31,3x70,2 36
60x5 e.lt. 31,3x70,2 85 v
30x100 34,3 101,6 30x3 e.lt. 31,3x95,6 26
30x30 34,3 38,1 25x2 dentado |e./t. 31,3x32,1 19
25x3 dentado |e./t. 31,3x32,1 25
30x3 dentado |e./t. 31,3x32,1 29
40x3 dentado |e./t. 31,3x32,1 37
30x60 34,3 76,2 25x2 dentado |e./t. 32,3x70,2 17
30x3 dentado |e./t. 31,3x70,2 27
40x40 42 44 25x2 liso 39x39 13
60x60 62 66 25x2 liso 59x61 10
25x3 liso 59x61 12
60x120 62 132 25x2 liso 59x127 9
25x3 liso 59x127 11
30x30 34,3 38,1 30x2 8x8 p.p. [e./t. 32,3x32,1 24
30x3 8x8 p.p |e./t. 31,3x32,1 31
30x3 8x8dent |e./t. 31,3x32,1 31

Se pueden suministrar otros materiales no detallados en esta tabla, en acabados:
bruto, galvanizado o lacado (escala RAL) informese llamando a oficinas

Proceso de galvanizado:
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